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                                                   Тугулым 

1.Перечень компетенций 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий. 

Профессиональные компетенции:
ПК 1.1. Осуществлять диагностику систем, узлов и механизмов автомобильных двигателей
ПК 1.2. Осуществлять техническое обслуживание автомобильных двигателей согласно технологической документации.
ПК 1.3. Проводить ремонт различных типов двигателей в соответствии с технологической документацией
ПК 3.2. Осуществлять техническое обслуживание трансмиссии, ходовой части и органов управления автомобилей согласно технологической документации.
ПК 6.2. Планировать взаимозаменяемость узлов и агрегатов автотранспортного средства и повышение их эксплуатационных свойств.
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2.7 Допуск к сдаче дифференцированного  зачёта
1. Посещение занятий. Допускается один пропуск без предъявления справки.
2. Выполнение  заданий самостоятельной работы.
3. Активное участие в работе на занятиях.
3 Контрольные вопросы 
1. Укажите формулу для расчета TS.
2. Каким полем допуска нормируется длина сегментной шпонки.
3. Дайте определение замыкающего звена
4. Укажите формулу для расчета Nmax.
5. Укажите посадки в системе отверстия.
6. Каким полем допуска нормируется ширина сегментной шпонки.
7. К какому виду относится посадка H7/c6.
8. Укажите, как обозначается наибольшая высота неровности профиля.
9. Укажите обозначение наиболее точного подшипника
10. Каким полем допуска нормируется высота сегментной шпонки свыше 6 мм.
11. Укажите переходную посадку в системе отверстия.
12. Что нормирует знак  ( = ).
13. Приведите схему циркуляционного нагружения внутреннего кольца подшипника.
14. Дайте определение составляющих звеньев.
15. Укажите бессистемную посадку.
16. Дайте определение увеличивающего звена.
17. Укажите формулу для расчета Td.
18. Укажите переходную посадку в системе вала.
19. Приведите схему местного нагружения внутреннего кольца подшипника
20. Укажите посадку в соединении ширина шпонки - паз вала (плотное соединение)
21. Дайте определение уменьшающего звена.
22. К какому виду отгостится посадка H7/t6.
23. Укажите посадку с натягом в системе вала
24. Укажите, как обозначается поверхность, которая должна быть получена без удаления слоя материала.
25. Укажите обозначение наименее точного подшипника.
26. Какие размеры являются нецентрируемыми при центрировании по D.
27. По какой из формул подсчитывается допуск замыкающего звена.
28. Укажите формулы для расчета ES.
29. Укажите значок, используемый для нормирования отклонения от параллельности.
30. Приведите схему местно нагруженного наружного кольца подшипника
· 0,036 
31. Ø 120 f7 0,071   - определить предельные размеры
	32.
	Ø 50 H7/m6 0,025 / 0,0250,009  - назвать характер посадки

	33.
	Ø 180
	Е8/h8 - назвать систему

	34.
	Ø140±0,02 – определить допуск размера

	35.
	Ø 100
	H8/s7 0,054 / 0,1060,071  - определить предельные натяги


36. D – 8 × 36 f8 × 40a11 × 7h9 – назвать нецентирующий элемент
37. По какому параметру осуществляется соединение шпонки с пазом вала и с пазом втулки:
38. Какой вид шпонки применяют для свободного соединения:
39. Для циркуляционно нагруженного кольца подшипника посадку выбирают …
40. Назвать систему и характер посадки Ø 80 R8/h8
41.
Укажите
формулы
для
расчета
предельных зазоров.
42. Расшифруйте обозначение зубчатого колеса 8 – 7 – 7 Ва ГОСТ 1643 – 81.
43. В обозначении зубчатого колеса N – 8 – 7 – В ГОСТ 1643 – 81 какой параметр не нормируется:
44. Стандарты основополагающие устанавливают …
45. Укажите, как обозначается поверхность, которая должна быть получена со снятием слоя материала.
46. Укажите, как обозначается поверхность, способ обработки которой конструктором не установлен.
47. Что нормирует знак  (  ).
48. Что нормирует знак (  ).
49. Укажите, как обозначается поверхность, которая должна быть получена без удаления материала.
50. Что нормирует знак  (  ).
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